KORIGE BORU TEKNIK SARTNAMESI

2. GENEL SARTLAR

HDPE hammaddeden tretilen Korige Boru ve ek parcalari TS EN 13476-3+A1, Contalar
ise TS EN 681-1 standardina gore Uretilmelidir,

3. TEKNIK OZELLIiKLER
Yiizey Kalitesi

Birlestirme
HDPE hammaddeden liretilen Korige Bory contali olarak kendinden mufly
birlestirmeye uygun olmahdir,

Boyut ve Toleranslar

Boy toleransi + 50 /-0 mm degerlerini ve Borular Sn$ tip Szelliginde temini
saglanacaktir.

4. MUAYENE ve DENEYLER
Hammadde Deneyleri
HDPE boru tretiminde kullamilacak hammadde asagidaki degerleri saglamalidir,
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Cember rijidligi testi ISO 9969 standardina gore yapildiginda bulunan deger
SN : 8 kKN/m2 ( nominal Stiffhess - anma halka rijitligi ) degerinden kti¢iik olmamalidir,

Darbe Testi:
Borular ve Ek parcalant EN 744 standardina gore test edildiginde max % 10 kirilma

Sizdirmazhk Testi -
Birlesme yapilmis numune EN 1277 standardina gore 0,5 bar 15 dk kondisyonda test
yapildiginda, test siiresj sonunda sizdirma meydana gelmemelidir.

Sicakta Davranis Testi :
HDPE boru numuneleri ISO 12091 standardina ggre deneye tabi tutuldugunda
deformasyon olmamalidir,

Conta Ozellikleri

Borularin ek yerlerinde kullamlacak conta TS EN 681-1 standardma uygun lastik
hamurundan uretilmis olmalidir. Sertlik degeri 60+5 IRHD degerini saglamalidir.

5. NUMUNE ALMA

Kabule sunulan parti icinden muayene ve deneyler i¢in rasgele % 3 oraninda numune
secilerek bir tiriinde tiim testler yapilacak. Diger borularda hangi testlerin yapilacag: heyet
tarafindan ortak karar ile belirlenecektir.

6. IMALAT KONTROLU
Siparis verilen firmalarin imalat mahallinde, ihale makam; istedigi zamanlarda imalat
kontrolii yapacaktir.,




7. ISARETLEME
Imal edilen borularin her boyunda asagida belirtilen bilgiler yazilacakr.

- FIRMA ADI VEYA LoGosy
- BORULARIN i CAPY

- SN SINIFI

- IMALAT vILJ

armdirilmis olmal; ve istif yiksekligi 2,5 m ¥i gegmemelidir. Istifleme esnasindaki ¢ap
deformasyonu 9% » Y1 geememelidir. Lastik contalar giineg Isinlarindan korunarak

tasima araci iginde i¢ ice sokularak tasmabilir Ancak by islem sirasinda borularda
herhangi bir hagar meydana gelmemelidir. Borularin nakliye, yiikleme ve bosaltma
isleri  yiiklenjci firma  tarafindan Yapiacaktir, By isler icin ayrica bir bede]
Odenmeyecektir.

e Thaleye istirak edenler by sartnameyi pesinen kabullenmis sayilirlar,
Isin stiresi igerisinde hertiirli Isci saghiy; ve 1§ giivenligi yikiimliiltikleri yiikleniciye ajttir.
°® Her bir boy bo i¢in 2 adet conta verilecektir. Conta teklif fiyatia dahildir.

Insaat Miihendis;




